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ARALDIT - EPOKSYDOWA KOMPOZYCJA DLA ENERGETYKI | ELEKTROTECHNIKI
1

ARALDIT CW229-3 100 cz.wag.
UTWARDZACZ HW229-1 100 cz. wag.

ZASTOSOWANIA - Odlewanie, zalewanie elementéw w formach, wykonywanie elementéw
elektroizolacyjnych jak transformatory, przektadniki, aparatura, izolatory, dtawiki itp.

METODA PRZETWARZANIA - Zalewanie pod préznig, zelowanie cisnieniowe ADG
CHARAKTERYSTYKA - Gotowa mieszanka z wypetniaczami zapewniajacymi wys$mienite
wiasciwosci mechaniczne. Bardzo wysokie parametry elektryczne i termiczne przy
umiarkowanej cenie. Odporny na szoki termiczne — mata rozszerzalnos¢ cieplna. Mozliwe
zalewanie duzych wktadek metalowych.

WLASCIWOSCI - Dobra odporno$é termiczna do 200°C (klasa H)

Odpornosé na niskie temperatury do -80°C

Latwe mieszanie dzieki proporcji 1:1

DANE O KOMPONENTACH ( WARTOSCI SREDNIE )

ARALDIT CW229-3 (zywica epoksydowa kolor brazowy) CW229 (kolor bezowuy, naturalny)

LEPKOSC PRZY 25 °C mPa s 80°000-200°000
GESTOSC PRZY 25 °C glem® 1.75-1.8
Zawartos$¢ napetniaczy % 55-58
UTWARDZACZ HW229-1 (modyfikowana mieszanina bezwodnikéw z przyspieszaczami)

LEPKOSC PRZY 25 °C mPa s 25'000-75'000
GESTOSC PRZY 25 °C g/em?® 1.9-2,0
Zawartos¢ napetniaczy % 62-65

PRZECHOWYWANIE

Przechowywac sktadniki w suchym miejscu w temperaturze 18 - 25°C, w szczelnych opieczetowanych, oryginalnych pojemnikach.
W tych warunkach okres sktadowania bedzie zgodny z datg na etykietce (gwarancja 12 miesiecy od daty dostawy) Przy sktadowaniu
w temperaturach 0-8°C do 18 miesigcy. Po uptywie tej daty, produkt moze by¢ przetwarzany tylko po ponownej analizie. Czg$ciowo
puste pojemniki powinny by¢ szczelnie zamkniete natychmiast po uzyciu.

Informacje o usunieciu odpaddéw i niebezpiecznych produktéw rozktadu w przypadku pozaru zawarte sg w kartach bezpieczenstwa
Material Safety Date Sheets (MSDS) dla poszczegéinych produktow

PRZETWARZANIE

STOSUNEK MIESZANIA wagowo
Araldit CW229-3 100 cz wag
Utwardzacz HW229-1 100 cz wag

Zywica i utwardzacz zawierajg wypetniacze mogace sedymentowac. Nalezy miesza¢ kazdy ze skltadnikéw dla
ujednolicenia przed pobraniem porcji do uzycia lub zuzywa¢ na raz cale opakowanie

Ogolne zalecenia dla przetwarzania zywic z napetniaczami:

Dtugi czas zycia po zmieszaniu jest zwykle wymagany przy przetwarzaniu zywic. Dzigki uzyciu zywic zawierajgcych juz dodatki,
mozliwe jest skrécenie czasu na przygotowanie mieszanki.

Oba komponenty powinny by¢ doktadnie wymieszane pod préznig i przy podwyzszonej temperaturze do 50-60°C. Przy
przetwarzaniu zywic o duzej lepkosci w temperaturze pokojowej, zalecane jest uzycie mieszalnika z cienkowarstwowym
odgazowaniem, ktéry poprzez mieszanie wywotuje podgrzanie o 10-15°C. Mieszanie i odgazowanie zaleca sie prowadzi¢ w prézni
1-8mbar przez 0,5-2h. Jesli materiat jest uzywany catymi pojemnikami nalezy je doktadnie oprézni¢ zbierajac takze osad z dna
zbiornikow. Jesli materiat jest uzywany partiami, kazdorazowo przed pobraniem porcji nalezy doktadnie
wymieszac¢/zhomogenizowa¢ materiat w zbiorniku w podwyzszonej temperaturze, tak samo przy przelewaniu zaleca sie stosowac
podwyzszong temperature. W instalacjach automatycznych (mieszarko-dozownikach), oba komponenty powinny by¢ odgazowane
pod préznig 2mbar w zbiornikach urzadzenia. Po odgazowaniu komponenty powinny by¢ od czasu do czasu mieszane dla
uniknigcia sedymentacji. Po zadozowaniu i wymieszaniu statycznym mikserem kompozycja powinna by¢ natychmiast umieszczona
w proézniowej komorze zalewania lub w przypadku ADG wtry$nieta do formy. Przy uzyciu rur podajacych z cyrkulacja, jednoczesnie
moze by¢ zasilanych kilka stanowisk.
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PARAMETRY PRZETWARZANIA (mieszanie i utwardzanie)

Czas zycia w temp ponizej 25°C 2-3 dni

W 80°C ok. 2 godz
Przy pracy ciagtej, zbiornik mieszajacy nalezy czyscic¢ raz w tygodniu lub na koniec pracy.
Przy przerwach w pracy, zbiornik i rury nalezy przeptuka¢ sama zywica aby unikng¢ zelowania i sedymentac;ji.
Przerwy weekendowe (do 48godzin) — mozliwe jest pozostawieniu mieszanki w rurach jesli zostang schtodzone
ponizej 18°C

Czas utwardzania w technice odlewania konwencjonalnego:

- w formie (temp. formy) 70-100°C 4-8h

- dohartowanie 130°C 8h

Dla zelowania cisnieniowego ADG

- temperatura formy 130-160°C 10-40 minut

- dohartowanie 140°C 4h

Poniewaz roznice w temperaturach i czasach wystepujg 1 ES—%%E
w procesie produkcyjnym. Petne usieciowanie mozna [mPa-s] 3 i

stwierdzi¢ metodg DSC lub testem parametrow L

koncowych detalu dla pierwszej partii. 1E4

Wykres 4.1 pokazuje czas zycia i wzrost lepkosci przy
réznych temperaturach mieszanki (stabilno$¢ masy)
Wykres 4.2 pokazuje zaleznos¢ lepkosci od temperatury 1E3 —
Wykres 4.4 pokazuje czas zelowania w zaleznosci od

temperatury formy

Wykres 4.5 pokazuje stopien usieciowania zaleznie od

czasu i temperatury hartowania 1EZ2
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Fig.4.4: Geltime measured in function of Fig.4.5. Glass transition tempearature in
temparature function of cure timea
{measurameants with Gelnorm Instument | {izothermic reschon, |[EC 10086)
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Parametry elektryczne i mechaniczne utwardzonej kompozycji
(utwardzana 10h w 80°C + 10h w 140°C, badana w 23°C)

Wytrzymato$¢ na rozcigganie
Wydtuzenie do zerwania

Modut E przy rozcigganiu
Wytrzymatos¢ na zginanie w 23°C
Wytrzymatos¢ na zginanie w 80°C
Rysy powierzchniowe w 23°C
Rysy powierzchniowe w 80°C
Modut E przy zginaniu

Odpornos$c¢ na Sciskanie
Zniszczenie przy sciskaniu
Odpornos¢ na udar

Test na skrecanie

Czynnik krytycznego obcigzenia (Kic)

Energia wlasciwa pekania (Gic)
Temperatura Martensa
Temperatura ugiecia
Temperatura zeszklenia (DSC)
Profil odpornosci termicznej (TEP)

Indeks temperaturowy (Tl) na utrate masy

Indeks temperaturowy (Tl) na zginanie

Klasa odpornosci na starzenie termiczne

Odpornos¢ termiczna RTI
Przewodnictwo cieplne zblizone do
Niepalnos$¢(czas palenia/dtugosé)
Niepalnos¢ dla probki 4mm
Niepalnos¢ dla probki 12mm
Absorpcja wody na prébce 50x50x4mm
10 dni w 23°C
60 min w 100°C
Gestos¢ (wypetnienie60%)
Odpornos$c¢ na przebicie
Odpornos¢ na przebicie dyfuzyjne
Temperatura prébki po tescie
Odpornos¢ na tuk
Odpornos¢ na prady petzajace
Korozja elektrolityczna
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Fig.5.1: Shear modulus (G and mechanical
loss factor (tan 8) in function of

temperaturs
{150 537 DIM 53445 methods C,
mesisured st 1Hz)

1ISO527 Mpa 80-90
1ISO527 % 1,3-1,5
1ISO527 Mpa 10000-11000
1ISO178 Mpa 120-130
1ISO178 Mpa 100-110
1ISO178 % 1,4-1,6
1ISO178 % 2,2-2,4
1ISO178 Mpa 9600-10000
1ISO604 Mpa 170-190
1ISO604 % 11-14
ISO179 kJ/m? 9-11
CG216-0/89
Mpaxm 2,8-3,0
Jim? 670-750
DIN53458 °C 100-110
ISO75 °C 105-115
1ISO1006 °C 110-120
DIN/IEC216 rys 7.1-7.4
(20.000n/5000h) °C TI 186/210
(20.000n/5000h) °C TI1201/234
IEC85 klasa H
UL746B °C 200
1ISO8894-1 W/mK 0,65-0,75
1ISO1210 s/mm 57/11
uL94 klasa HB
UL94 klasa V1
1ISO62
%wag 0,10-0,20
%wag 0,10-0,20
DIN55990 g/lcm 1,80-1,90
IEC243-1 kV/mm 18-22
DIN/VDE0441/1 klasa HD 2
°C do 23
ASTM D495 s 93-125
IEC112 CTI >600-0.0
DIN53489 stopien A-1
1507 Wykres 5.1 — odpornosc¢ na
NE-GK] $cinanie G’ i stratno$¢ tan & w
120 funkcji temperatury
i P Wykres 5.2 — wspotczynnik
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Fig.5.2: Coefficiant of linear thermal
expansion (@) in function of

temperaturs
[DIM 53752 ! referance temperature: 23°C)
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Fig.1: Loss factor {tan &) and dielectric Fig.6.2: Volume resistivity (p) in function of
constant {erd in function of tempearature

tempearature {measurament volage: 1000 WIEC S DIN 52482)
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PRZEPISY BHP

Obowigzkowe i zalecane przepisy higieny przemystowej powinny by¢ przestrzegane, kiedykolwiek reaktywne zestawy
zywiczne sg przenoszone i przetwarzane. Dodatkowych informacji nalezy szuka¢ w broszurze: ,Przepisy BHP przy
przetwérstwie zysic epoksydowych i ciektych zywic syntetycznych” dostepna na zyczenie. Patrz karty bezpieczenstwa
produktow MSDS
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