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ABS - M30 jest idealnym materiatem do modelowania koncepcyjnego, wykonywania prototypdéw
funkcjonalnych oraz wytwarzania narzedzi i detali gotowych do uzycia. ABS - M30 ma wieksza wytrzymatos$¢ na
rozcigganie, zginanie oraz lepszg udarno$é niz zwykly ABS. Jednoczesnie spojenie warstw jest silniejsze, co sprawia, ze
wytworzone detale sg bardziej wytrzymate. W polaczeniu z systemem produkcyjnym Fortus 3D, ABS - M30 pozwala
otrzymywac detale o znacznej wytrzymatosci, gtadszej powierzchni oraz o lepszych wiasciwosciach fizycznych.

SPECYFIKACJA MATERIALU: ABS — M30

Wiasciwosci materiatu: Wartosd Jednostka Metoda

WLASCIWOSCI MECHANICZNE:

Wytrzymatoid na rozciaganie Typ 1 36 MPa ASTM DE38
Modut Young'a, Typ 1 2413 MPa ASTM DE3IB
Whydluzenie przy zerwaniu 4 % ASTM D38
Whytrzymatosd na zginanie, metoda 1 61 MPa ASTM D790
Modut elastycznodci przy zginaniu 2317 MPa® ASTM D730
Udarnosé z karbem wyg lzoda, metoda A 139 Jfm ASTM D256
Udarnodd bez karbu wg Izoda, metoda A 283 Jim ASTM D256
Odksztatcenie cieplne przy 0.5 MPa 96 “C ASTM D48
Odksztatcenie cieplne przy 1.8 MPa 82 C ASTM D48
Temperatura miekniecia wg Vicata a9 C ASTM D1525
Wspdtczynnik rozszerzalnosci cieplnej 8.82E - 05 mmTeC ASTM EB31
Wspotczynnik rozszerzalnoici cieplnej 8.46E - 05 mm e ASTM EB31
Temperatura zeszklenia 108 c D5C (55Y5)
Temperatura topnienia Migokredlona ze wzg:neadtuér?:' jmorﬁczny charakter
INNE WEASCIWOSCI:

Cigzar whasciwy 1,04 - ASTM D792
Twardosc wg Rockwella 109,5 - ASTM DYES
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